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The supply valve for a fuel injection system utilises a needle 
valve that moves vertically and which provides a seal against a conical 
surface. Output orifices from a central bore supply fuel to the 
injection system. In order to provide fuel flow to the needle valve 
with a minimum restriction, an inlet chamber is of larger diameter than 
the guide bore for the movable needle. The size of the valve is small 
and difficulty is experienced in machining the recessed chamber using 
conventional methods. An electrochemical machining process uses a 
profiled electrode inserted through the main bore and is rotated. 
Current flowing between the electrode and a suitable electrolyte 
provides an efficient metal removal process. 
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Verfahren zur Herstellung eines 
Krafts toff einlagerungsraumes fUr Kraf tstof feinspritzventile 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Kraftstoff einlagerungsraumes in einem Dtlsen- 
gehause eines Kraf tstof f einspritzventils, der am inneren 
Ende einer Diisennadelf iihrungsbohrung angeordnet ist und 
eine grSflere radiale Erstreckung als diese hat. 

Es ist allgemein bekannt, den Kraf tstof f einlagerungsraum 
mechanisch herzustellen, wobei das Material spanabhebend 
aus dem vollen Werkstilck entnommen wird. Vorraussetzung 
dafiir ist, dafl das Werksttick ungehSrtet ist. Diese Her- 
stellungsart des Kraf tstof f einlagerungsraumes ist sehr 
schwierig, da nur eine dtinne DUsennadelftihrungsbohrung 
vorhanden ist, durch die der Drehstahl eingeflihrt warden 
kann. Da es sich bei einem Kraf tstof f einspritzventil urn 
felnste Mafie handelt, mxifJ das DUsengehftuse nach seiner 
HSrtung erneut fein bearbeitet werden. Diese Art der Her- 
stellung des Kraf tstof f einlagerungsraumes ist daher schwie- 
rig und kostspielig. 
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Weiterhin 1st es bekannt (Elektroerosive Metal Ibearbeitung 
von A.L. Liwschiz, VEB-Verlag Technik f Berlin 1959 f Sei- 
te 95 - 97), den ZerstSuberkegel eines Einspritzventils 
elektroerosiv zu bearbeiten. Dabei handelt es slch nlcht 
um die Herstellung des ZerfctSuberkegels sondern lediglich 
urn eine Felnstbearbeltung, die bei spiel sweise aufgrund des 
Harteverzuges notwendig 1st. Es handelt sich dabei also 
nicht urn eine echte Materialabtraguhg sondern urn ein Ver- 
fahren, das das Schlelfen ersetzt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nach telle 
obigen Her stel lungs verf ahrens zu verraeiden und ein Ver- 
fahren zur Verftlgung zu stellen, mit dem mit elnfachen Mit- 
teln der Kraftstoffeinlagerungsraum hergestellt werden kann , 
wobei besonderer Wert darauf gelegt wird 9 dafl dies auch 
bei geh&rtetem Material erfolgen kann, wobei jede welter e 
Nachbearbeitung en tf alien soli und eine exakte MaBgenauig- 
keit gegeben sein soil. 

GelSst wird diese Aufgabe der Erfindung dadurch, daB durch 
die DUsennadelfUhrungsbohrung eine Elektrode mit einem 
Vor sprung, der der 3ber die DUsennadelftihrungsborhung 
radial hinausrelchenden Querschnittsform des Kraf ts toff ein- 
lagerungsraumes entspricht, elngefUhrt wird und die Ab- 
tragung des Materials des Kraf tstof feinlagerungsraumes 
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durch elektroeroslve Wirkung zwischen Elektrode und 
Dxisengehause erfolgt. 

Die elektroeroslve Beerbeitung ' des Kraf tstof feinlagerungs- 
raumes. macht eine wirtschaf tliche HersteXlung in Serien- 
und Elnzelfertigung raSglich. Besonders unter Berilcksich- 
tigung der kleineren Zugangsbohrung im Verbal tnis zu 
dem groflersn Kraf tstof feinlagerungsraum gewinht die elektro- 
eroslve Bearbeitung an Bedeutung. Die Elektrode braucht 
Uber die Elektrodenhalterung .nur rait Strom versorgt zu 
werden. Die Elektrodenhalterung wird durch den Bearbei- 
tung sdruck nicht beansprucht, nicht abgebogen und nicht 
gegen die vorgebohrte Zugangsbohrung gedrvlckt. 

In der Zeichnung ist ein AusfUhrungsbei spiel der Erfin- 
dung vereinfacht dargestellt. 

Die Abbildung zelgt einen fertiggestellten Kraf tstof fein- 
lagerungsraum in einem nur teilweise dargestellten Dtlsen- 
gehause im Langs schnitt. 

In der Abbildung ist mit 1 ein Dttsengehause bezeichnet, 
das eine zentrale Bohrung 2 aufweist, in der nicht dar- 
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gestellt, eine DUsennadel verschiebbar , aber dichtend ge- 
lagert 1st. Die zentrale Bohrung 2 hat an elnem Ende 
eine Erweiterung 3, die sich zu einem Krafts toff ein- 
lagerungsraum 4 erweitert. 

Mit 5 1st eine Elektrode bezeichnet, die durch die zen- 
trale Bohrung 2 in den Kraf ts toff ein lager ungsraum 4 
eingefUhrt wird. Der Kraf tstof feinlagerungsraum 4 schlieflt 
sich an elnen Dtisennadelsitz 6 an. Der DUsennadel si tz 6 
schlleBt sich an eine Sackbohrung 7 an, an der Bohrungen 8 
gleichmaoig verteilt slnd, durch die der Kraf tstof f in 
einen Brennraum eingespritat wird. In den Kraf tstof f- 
elnlagerungsraum 4 mtlndet eine Kraf tstof fbohrung 9, die 
ira DUsengehause 1 angeordnet ist und etwa parallel zur 
zentralen Bohrung 2 verlauft. Zur Herstellung des Kraft- 
stoffeinlagerungsraumes 4 wird die Elektrode 5 durch die 
zentrale Bohrung 2 dicht an den Rand in den Kraftstoff- 
einlagerungsraum 4 eingefUhrt. Die Elektrode 5 ist dreh- 
bar und entspricht der Querschnittsform des KraCtstof feinla- 
gerungsraumes 4. Die Abfcragung des Materials des Kraft- 
stoffeinlagerungsraumes 4 erfolgt durch elektroerosive 
Wirkung zwischen Elektrode 5 und DUsengehause 1, wobei 
Petroleum als Elektrolyt notwendig ist. 
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Verfahren zur Herstellung eines Kraf tstof fein- 
lagerungsraurnes in einera DttsengehSuse eines Kraftstoff- 
einspritzventils, der am inneren Ende einer DUsennadel- 
fUhrungsbohrung angeordnet ist und eine grHfiere radiale 
Erstreckung als diese hat, dadurch gekennzeichnet , dan 
durch die DUsennadel fUhrungsbohrung (2) eine Elektrode (5) 
mit einem Vor sprung, der der Uber die DUsennadelfUhrungs- 
bohrung (2) radial hinausreichenden Querschnittsf orm 
des Kraf tstof feinlagerungsraumes (4) entspricht, einge- 
fUhrt wird und die Abtragung des Materials des Kraft- 
stoffeinlage'rungsraumes (4) durch elektroerosive Wir- 
kung zwischen Elektrode <5> und DUsengehSuse (1) erfolgt* 
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